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Alupress, Brixen (l): Erweiterung Gielierel, ri

Neubau Bearbeitung und Blro-/Sozialgebaude e
Kunde Hersteller von Aluminiumguss-Komponenten fir die Fahrzeugindustrie
Projekt Erweiterung Giel3erei, Neubau Bearbeitung und Biro-/Sozialgebaude
Produkt: Alu-Druckguss
Prozess: Schmelzen, Giel3en (Druckguss), Entgraten, Waschen, Strahlen, Bearbeiten, Prufen
Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption, Detaillierung, Umsetzung
Technik: Wertstrom, Fertigungssegmente, Materialfluss, Layout
Gewerke Giel3ereitechnik, Werkzeugbau, Produktionsgebaude, Medien und Infrastruktur, Blros, Sozialraume
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AUDI, Miinchsm{inster: ri
Neubau GielRRerei fur Strukturbauteile P e sure

Kunde
Projekt

Leistungen

Gewerke

Hersteller von Aluminiumdruckguss-Komponenten fur die Fahrzeugindustrie, OEM
Neubau Giel3erei fur Strukturbauteile inkl. mechanischer Bearbeitung

Produkt: Aluminium Strukturbauteile
Prozess: Schmelzen, Giel3en (Druckguss), Entgraten, Warmebehandeln, Prifen, Richten, Waschen-Beizen-Konservieren,
mechanisch Bearbeiten

Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Machbarkeitsstudie, Konzeption, Detaillierung, Umsetzung

Struktur: Bauteilspektrum, Fertigungstiefe, Kalkulation Stlickkosten
Technik: Kapazitatsberechnung, Materialfluss, Layout, Energieeffizienz
Ablaufe: Taktzeitanalyse, FlieRprinzip, Mehrmaschinenbedienung, Ergonomie

Giel3ereitechnik, Werkzeugbau, Bekranung, Produktionsgebaude, Medien und Infrastruktur

535, 541, 555, Sgfte 70
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BMW LeichtmetallgieRerei, Landshut: Neubau ri
Druckgielerei fur Al/Mg-Verbund-Kurbelgehause rganieure

Kunde Hersteller von Leichtmetall-Komponenten fur die Konzernmutter; Sandguss, Kokillenguss, Druckguss und Lost-Foam-Guss

Projekt Neubau Druckgiel3erei Halle 68
Produkt: Aluminium und Magnesium Kurbelgeh&usen, Strukturbauteile
Prozess: Strahlen, Schmelzen, Giel3en (Druckguss), Entgraten, Warmebehandeln, Prifen

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption, Detaillierung, Umsetzung
Technik: Wertstrom, Fertigungssegmente, Materialfluss, Layout
Ablaufe: Fertigungsorganisation

Gewerke Giel3ereitechnik, Automatisierung, Férdertechnik, Bekranung, Produktionsgebaude, Medienversorgung, Infrastruktur

398 Seite 72 > << < www.projektingenieure.de



BMW Leichtmetallgiel3erel, Landshut: Verkettung H69 inkl. r

Vorbearbeitung und Warmebehandlung e
Kunde Hersteller von Leichtmetall-Komponenten fur die Konzernmutter; Sandguss, Kokillenguss, Druckguss und Lost-Foam-Guss
Projekt Verkettung in Halle 69, inkl. Kihlen, Vorbearbeitung und Warmebehandlung
Produkt: Aluminium-Kurbelgeh&use N20
Prozess: Fordern, Kihlen, Feinentgraten, Warmebehandeln, Palettieren
Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption, Detaillierung, Umsetzung
Technik: Materialfluss, Layout
Gewerke Giel3ereitechnik, Automatisierung, Medienversorgung, Férdertechnik, Warmebehandlung, Steuertechnik, Leittechnik
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Bocar, Huntsville (USA): Neubau Druckgiel3erel, ri

Gestaltung einer Standardgiel3zelle e
Kunde Entwicklungs- und Produktionspartner fir hochwertige Komponenten fur die Fahrzeugindustrie, 10 Produktionsstandorte in

Mexiko
Projekt Neubau einer Druckgiel3erei in Huntsville, Alabama, USA,

Gestaltung einer Standardgiel3zelle, inkl. Taktzeitminimierung und Medienversorgung

Produkt: Aluminium Druckgussteile
Prozess: Schmelzen, Giel3en (Druckguss), Kiihlen, Entgraten

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption, Detaillierung

Technik: Materialfluss, Layout, Taktzeitanalyse
Gewerke Giel3ereitechnik, Werkzeugbau, Bekranung, Produktionsgebaude, Medienversorgung, Infrastruktur, Biros und Sozialraume

661-677 Seite 74 > << < www.projektingenieure.de



Craftsman, Coimbatore (IND): ri
Erweiterung Giel3erei fur DGM3200 reanisure

Kunde Hersteller von Fahrzeugkomponenten (LKW)
Projekt Erweiterung der DruckgieRRerei fur groRe DGM (3200t)

Produkt: Aluminium Druckgussteile
Prozess: Schmelzen, Giel3en (Druckguss), Kiihlen, Entgraten, Verpacken

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Review best. Layout, Beratung zu Herausforderung bei grof3en Gussteilen

Technik: Materialfluss, Layout
Gewerke Giel3ereitechnik, Werkzeugbau, Bekranung, Produktionsgebaude, Medienversorgung, Infrastruktur

688 Seite 76 > << < www.projektingenieure.de



DGS, Liberec (C2): ri

Erwelterung Werk ingenieure
Kunde Hersteller von Aluminiumdruckguss-Komponenten fur die Fahrzeugindustrie
Projekt Erweiterung Werk am Standort

Produkt: Aluminium Strukturbauteile
Prozess: Schmelzen, Giel3en (Druckguss), Warmebehandeln, Strahlen, Gleitschleifen, Bearbeiten (Zerspanen)

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption

Technik: Wertstrom, Fertigungssegmente, Materialfluss, Layout
Ablaufe: Fertigungsorganisation

Gewerke Giel3ereitechnik, Werkzeugbau, Bekranung, Produktionsgebaude, Medienversorgung, Infrastruktur
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DGS, St. Gallen (CH): gui

Neustrukturierung und Erweiterung Werk e
Kunde Hersteller von Aluminium- und Magnesiumdruckguss-Komponenten fir die Fahrzeugindustrie
Projekt Neustrukturierung und Erweiterung Werk, fir die Fertigung von Strukturbauteilen

Produkt: Aluminium Strukturbauteile
Prozess: Schmelzen, Giel3en (Druckguss), Warmebehandeln, Strahlen, Gleitschleifen, Bearbeiten (Zerspanen), Passivieren

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Masterplan, Konzeption

Technik: Wertstrom, Fertigungssegmente, Materialfluss, Layout
Ablaufe: Fertigungsorganisation

Gewerke Giel3ereitechnik, Werkzeugbau, Bekranung, Produktionsgebaude, Medienversorgung, Infrastruktur

E g i Neubau
SGalkrxkx -
| Neubau |« = 7
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DGS, Rizhao (CN): r

Neubau Druckgiel3erei China e
Kunde Hersteller von Aluminium- und Magnesiumdruckguss-Komponenten fir die Fahrzeugindustrie
Projekt Neubau einer Druckgiel3erei in China flr die Fertigung von Strukturbauteilen

Produkt: Aluminium Strukturbauteile
Prozess: Schmelzen, Giel3en (Druckguss), Warmebehandeln, Strahlen, Gleitschleifen, Bearbeiten (Zerspanen), Passivieren

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Masterplan, Konzeption

Technik: Wertstrom, Fertigungssegmente, Materialfluss, Layout
Ablaufe: Fertigungsorganisation

Gewerke Giel3ereitechnik, Werkzeugbau, Bekranung, Produktionsgebaude, Medienversorgung, Infrastruktur
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Fiasa, Vittoria (ES): ri

Erweiterung Produktion e
Kunde Hersteller von Aluminium-Druckguss-Komponenten fir die Fahrzeugindustrie
Projekte Erweiterung Druckgiel3erei, Verbesserung Materialfluss, Erweiterung Werk

Produkt: Aluminium Druckgussteile: EGR-KUhler, Wasserpumpe
Prozess: Schmelzen, Giel3en (Druckguss), Entgraten, Strahlen, Bearbeiten

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption, Workshop

Technik: Wertstrom, Materialfluss, Layout
Ablaufe: Materialflusssteuerung, Pull-Prinzip, Logistikmanagement, Kanban,

Gewerke Giel3ereitechnik, Bearbeitungstechnik, Werkzeugbau, Medienversorgung, Gebaude
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Frankenguss (ehem. MTK, Sachs), Kitzingen: r

Neubau Produktion, Erweiterung Gielierel e
Kunde Hersteller von Eisen- und Aluminiumguss-Komponenten fir die Fahrzeugindustrie
Projekt Neubau Produktion, Erweiterung Druckgiel3erei

Produkt: Aluminiumguss-Komponenten
Prozess: Giel3en (Druckguss), Entgraten, Strahlen, Formenbau

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption, Detaillierung, Umsetzung

Technik: Wertstrom, Materialfluss, Layout
Gewerke Giel3ereitechnik, Werkzeugbau, Produktionsgebdude, Medientechnik, Infrastruktur

£ Ry
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Linamar (ehem. GF Linamar), Mills River (USA): ri
Neubau GielRerei fiur Strukturbauteile eanisure

Kunde

Projekt

Leistungen

Gewerke

Hersteller von Aluminiumguss-Komponenten fur die Fahrzeugindustrie,
ehem. Joint-Venture Georg Fischer und Linamar

Neubau Werk USA, grine Wiese

Produkt: Al- und Mg-Strukturbauteile
Prozess: Schmelzen, Giel3en (Druckguss), Warmebehandeln, Prifen, Richten, mech. Bearbeiten

Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption, Detaillierung, Umsetzung

Struktur: Festlegung Grol3e, Skalierbarkeit

Technik: Wertstrom, Materialfluss, Layout

Ablaufe: Mehrmaschinenbedienung, Ergonomie

Giel3ereitechnik, Werkzeugbau, Bekranung, FTS (AGV), Produktionsgebaude, Medienversorgung, Infrastruktur, Biros und
Sozialraume

624 — 630 — 63%¢it68486 675 > << < www.projektingenieure.de



Linamar (ehem. GF Linamar), Mills River (USA): ri

] ] - “
Neubau Bearbeitungslinie ,,Ford Cross Car Beam el e
Kunde Hersteller von Aluminium- und Magnesiumguss-Komponenten fur die Fahrzeugindustrie,
ehem. Joint-Venture Georg Fischer und Linamar
Projekt Neubau Bearbeitungs- und Montagelinie

Produkt: Cross Car Beam (Cockpitquertrager), Magnesium, 8kg
Prozess: Zerspanen, Vormontage, Montage, Prifen

Leistungen Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption, Detaillierung, Umsetzung von Bearbeitung und Montage

Technik: Fertigungssegmente, Materialfluss, Layout
Ablaufe: FlieRprinzip, KVP

Gewerke Bearbeitungs- und Montagetechnik, Automatisierung, Férdertechnik, Produktionsgebaude, Behélter, Infrastruktur
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Georg Fischer, Herzogenburg (A): Machbarkeit
Flissigmetallversorgung, Neubau Umschmelzwerk

[ |
o
projekt

ingenieure
Kunde Hersteller von Aluminiumguss-Komponenten fir die Fahrzeugindustrie,
Druckguss und Kokillenguss
Projekt Machbarkeit Flissigmetallversorgung, Neubau Umschmelzwerk
Produkt: Aluminiumguss-Komponenten
Prozess: Schmelzen, Férdern
Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption
Struktur: Supply-Chain Design, Outsourcing / Kooperation, Prozesskosten
Technik: Wertstrom, Materialfluss, Layout
Ablaufe: Pull-Prinzip, Kanban, Logistikmanagement
Gewerke Schmelztechnik, Fordertechnik, Produktionsgebéude, Medien und Infrastruktur, Transportfahrzeuge
Prozesskosten
Schmelzen Logistik GieRRen Logistik
FM KLM
Massel- Puffer Schmelz-| Tiegel Dosier- Behalter| Puffer
lager Massel ofen | Flissig ofen KLM KLM
SE-EOE OETE
Schritt S0- 12 3 4 59 6 7 Knslenflﬂiscsf;l 8
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Georg Fischer, Herzogenburg (A): r

Neugestaltung Strahlen, Putzen, Priufen, Verpacken e
Kunde Hersteller von Aluminiumguss-Komponenten fir die Fahrzeugindustrie,

Druckguss, Konzerntochter
Projekt Neugestaltung Strahlen, Putzen, Prufen, Verpacken

Produkt: Aluminiumguss-Komponenten
Prozess: Strahlen, Putzen, Prifen, Verpacken

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption, Detaillierung, Umsetzung

Technik: Arbeitsplatzgestaltung, Layout, Materialfluss
Ablaufe: Fertigungssteuerung, Flieprinzip, Pull-Prinzip, Kanban

Gewerke Anlagentechnik, Fordertechnik, Gebaude, Infrastruktur
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Georg Fischer, Shenyang (CN): ri

NeUbaU DFUCngSSWGI’k ingenieure
Kunde Hersteller von Aluminiumguss-Komponenten fur die Fahrzeugindustrie
Projekt Neubau einer Druckgiel3erei

Produkte: Strukturteile
Prozess: Schmelzen, Giel3en (Druckguss), Bearbeiten, Messen/Priufen, Versenden

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption
Technik: Wertstrom, Segmentierung, Materialfluss, Layout
Ablaufe: Fertigungsorganisation
Gewerke Anlagentechnik, Produktionsgebaude, Biro- und Sozialgeb&dude, Medienversorgung, Infrastruktur
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Georg Fischer, Pitesti (RO): ri

NeUbaU DrUCngSSWGI'k ingenieure
Kunde Hersteller von Aluminiumguss-Komponenten fur die Fahrzeugindustrie
Projekt Neubau einer Druckgiel3erei

Produkt: Getriebegehause
Prozess: Schmelzen, Giel3en (Druckguss), Bearbeiten, Messen/Priufen, Versenden

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption

Technik: Wertstrom, Materialfluss, Layout
Ablaufe: Fertigungsorganisation

Gewerke Anlagentechnik, Produktionsgeb&ude, Biiro- und Sozialgebaude, Medienversorgung, Infrastruktur
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Handtmann, Kechnec (SK): r

Neubau Druckgusswerk ngenieure
Kunde Hersteller von Aluminiumguss-Komponenten fur die Fahrzeugindustrie
Projekt Neubau einer Druckgiel3erei

Produkt: Kupplungsgehéuse, Strukturbauteile
Prozess: Schmelzen, Giel3en (Druckguss), Strahlen, Warmebehandeln, Bearbeiten, Reinigen, Impragnieren, Messen, Prifen

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption

Struktur: Festlegung Grol3e, Skalierbarkeit
Technik: Werkstruktur, Layout, Materialfluss
Ablaufe: Mehrmaschinenbedienung, Ergonomie

Gewerke Giel3ereitechnik, Werkzeugbau, Bekranung, Produktionsgebaude, Medienversorgung, Infrastruktur, Biros und Sozialraume
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Magna BDW Technologies, Marktschwaben: ri

Neustrukturierung Produktion, Erweiterung Werk e
Kunde Hersteller von Aluminium-Druckguss-Komponenten flr die Fahrzeugindustrie, Konzerntochter
Projekt Neustrukturierung Produktion, u.a. Erweiterung GielRerei fur die Fertigung von Strukturbauteilen
Produkt: Aluminium Strukturbauteile
Prozess: Schmelzen, Giel3en (Druckguss), Warmebehandeln, Prifen, Bearbeiten, Strahlen
Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption, (Detaillierung, Umsetzung in Bereichen)
Technik: Werkstruktur, Wertstrom, Fertigungssegmente, Materialfluss, Layout,
Ablaufe: Fertigungsorganisation
Gewerke Giel3ereitechnik, Werkzeugbau, Bekranung, Produktionsgebaude, Medienversorgung, Infrastruktur, Biros und Sozialraume
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Magna BDW Technologies, Soest: ri

Verbesserung Kiuhlwassersystem e
Kunde Hersteller von Aluminium-Druckguss-Komponenten flr die Fahrzeugindustrie, Konzerntochter
Projekt Verbesserung am Kuhlwassersystem der Druckgiel3erei, Leistungserhéhung

Produkt: Aluminium Strukturbauteile
Prozess: Kuhlwasserversorgung furs Giel3en (Druckguss)

Leistungen Prozessplanung
> Konzeption

Technik: Energieeffizienz, Ursachenanalyse

Gewerke Giel3ereitechnik, Medienversorgung, Infrastruktur,
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Martinrea Honsel, Meschede ri
projekt

Putzzelle fur Fahrwerkbautelle el e
Kunde Hersteller von Aluminiumguss-Komponenten (Druckguss, Kokillenguss) fur die Fahrzeugindustrie
Projekt Neue Putzzelle planen und verketten (,brown field)

Produkt: Achstrager (Aluminium Kokillengussbauteil)
Prozess: Putzen, Verketten

Leistungen Prozessplanung
> Konzeption, Detailierung

Technik: Fertigungsverfahren, Materialfluss, Layout
Ablaufe: Pull-Push Prinzip, Visualisierung, OEE

Gewerke Fertigungstechnologie, Automatisierung
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Mercedes-Benz, Mettingen: ri
Installation 2x DGM4100 eanisure

Kunde Hersteller von Aluminium-Druckguss-Komponenten fir die Automobilindustrie, OEM
Projekt Installation von 2 DGM4100 im Bestand

Produkt: Aluminium Strukturbauteile und Kurbelgehause
Prozess: Spruhen, Dosieren, Druckgief3en, Entnehmen, Kuhlen, Entgraten (Sagen/Stanzen), Markieren (Nadeln/Lasern)

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Detalllierung, Umsetzung

Technik: Layout, Projektmanagement
Ablaufe: Fertigungsorganisation

Gewerke Giel3ereitechnik, Automatisierung, Bekranung, Produktionsgebdude, Medienversorgung, Infrastruktur
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Mercedes-Benz, Mettingen: ri
Retrofit DGM3200 (#517) P e ieure

Kunde Hersteller von Aluminium-Druckguss-Komponenten fir die Automobilindustrie, OEM
Projekt Befahigung einer Giel3zelle fur ein neues Produkt, Teil-Retrofit der DGM

Produkt: Aluminium Kurbelgeh&use M254
Prozess: Spriuhen, Dosieren, DruckgieR3en, Entnehmen, Kuhlen, Nadelpragen, Séagen, Verpacken

Leistungen Fabrikplanung
> Umsetzung

Technik: Layout
Ablaufe: Lieferantenmanagement

Gewerke GielRereitechnik, Automatisierung, Steuertechnik, Medienversorgung

Seite 105 > << < www.projektingenieure.de
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595° Solutions (ehem. Schulte & Schmidt), Flossenblrg: ri
Einflhrung Produktionssystem reanisure

Kunde Hersteller von Aluminiumdruckguss-Komponenten fur die Fahrzeugindustrie
Projekt Einfihrung Produktionssystem

Produkt: Aluminiumdruckguss-Komponenten
Prozess: Einfihrung Produktionssystem

Leistungen Beratung, Projektmanagement
> Konzeption, Detaillierung, Umsetzung

Ablaufe: Mehrmaschinenbedienung, Fliel3prinzip, Pull-Prinzip, Kanban, Bestandsmanagement, Differenzierung ABC,
Materialflusssteuerung, 5S, SMED, Kennzahlen (OEE), Fuihrung, TPM

Gewerke Giel3erei, Bearbeitung, Buroorganisation

Ziel Errag? Ristbeginn Ristende
Kosten | Bestande 4 Invest 4 e [Produkt A intern
Prozesssicherheit T Effizienz T Flexibilitat T extern

Fokus T Transparenz T Qualifikation T

sekundar

S&S-Produktionssystem
Effiziente Technik S

intern

extern SN 2B. Formvorbereitung

e Fertigung Perfektion

5S, SMED 2, Null-Fehler

intern 2.B. Vorbereitung
extern Sprihkopf

Fertigungsstruktur
Supply-Ch

intern 2.B. durch Schulung

des Ristprozesses

Kundennutzen

Design-to-Cost, Produkt-Standardisierung, Geschwindigkeit
stiategisch
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TCG Unitech, Kirchdorf (A): r

Erweiterung Werk hgenieure
Kunde Hersteller von Aluminium- und Magnesiumdruckgusskomponenten fur die Automobilindustrie
Projekt Erweiterung (maximale Verdichtung) Werk Kirchdorf

Produkt: Aluminium- und Magnesiumdruckgusskomponenten
Prozess: Schmelzen, Giel3en (Druckguss), Strahlen, Bearbeiten, Waschen

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption, Workshops

Technik: Wertstrom, Materialfluss, Layout
Gewerke Giel3ereitechnik, Werkzeugbau, Bekranung, Produktionsgebaude, Medienversorgung, Infrastruktur

Mio. Stia Stiickzahlen nach Szenarien
30

= ]
Cmn o

IER R
AR -

29 4

28

27 1

26

25 + ?
FELLL LSS

628 Seite 112 > << < www.projektingenieure.de



TCG Unitech, Kremsmunster (A): ri

N e U b aU Wer k ingenieure
Kunde Hersteller von Aluminium- und Magnesiumdruckgusskomponenten fur die Automobilindustrie
Projekt Neubau Werk Kremsmiinster

Produkt: Aluminium Druckgusskomponenten
Prozess: Schmelzen, Giel3en (Druckguss), Strahlen, Bearbeiten, Waschen

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption, Workshops

Technik: Wertstrom, Materialfluss, Layout
Ablaufe: Mehr-Maschinen-Operation, Ergonomie

Gewerke Giel3ereitechnik, Werkzeugbau, Bekranung, Produktionsgebaude, Medienversorgung, Infrastruktur

o

: i~ Standort Bearbeitung Werk 4
1

e

ca. 190.000 m?

Bearverten

656 Seite 113 > << < www.projektingenieure.de



Volvo, Kosice (SK): ri

Neubau Giel3erei Grol3strukturteile (Megacasting) e
Kunde Hersteller von Kraftfahrzeugen
Projekt Neubau Giel3erei Gro3strukturteile (Megacasting, DGM 91MN), Post-Casting-Prozesse

Produkt: Hinterbau (Karosserie)
Prozess: Bauteil aus Druckgie3maschine Entnehmen, Grobentgraten, Kihlen, Stanzen, Richten, Putzen, Bearbeiten, Montieren,
Laserreinigen, QS, Logistik

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption, Workshops

Struktur: Entkopplung, Variantenmanagement, Erweiterung
Technik: Bauteilanalyse, Kapazitatsplanung, Materialfluss, Layout, Invest, Zeitplan
Ablaufe: OEE

Gewerke Anlagentechnik, Férdertechnik, AGV, FTS, Lagertechnik, Automatisierung
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VW, Kassel: Installation 9 DGM 2.800t im Bestand bei ri
laufender Produktion P e ieure

Kunde
Projekt

Leistungen

Gewerke

Hersteller von Aluminiumdruckguss-Komponenten fur die Fahrzeugindustrie
Installation 9 DGM 2.800t auf der Flache von 9 DGM 1.600t (A-Reihe)

Produkt: Kupplungsgehéause
Prozess: Giel3en (Druckguss), Spruhen, Entnehmen, Kihlen, Grobentgraten, Feinentgraten, Abgratentsorgung, Signieren,
Ausschleusen, Verpacken

Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption, Detaillierung, Umsetzung

Struktur: Standardisierung Giel3zelle fur flexible Nutzung
Technik: Materialfluss, Layout
Ablaufe: Taktzeitanalyse, Mehrmaschinenbedienung

Giel3ereitechnik, Werkzeugbau, Bekranung, Produktionsgebaude, Medienversorgung, Infrastruktur

Teilekontrolle

Frifplatz

Forderband

Einschleuse-
band

Einschieuse-
schublade
Treppe
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VW, Kassel: ri
projekt

Erweiterung TZ um 5 Giel3zellen fur Strukturbauteile e
Kunde Hersteller von Aluminiumdruckguss-Komponenten fur die Fahrzeugindustrie
Projekt Erweiterung Technologiezentrum

Produkt: Strukturbauteile
Prozess: Giel3en (Druckguss): Dosieren, Giel3en, Spruhen, Entnehmen, Kihlen, Grobentgraten, Feinentgraten,
Abgratentsorgung, Signieren, Ausschleusen

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung
> Konzeption, Detaillierung, Umsetzung

Struktur: Standardisierung Giel3zelle fur flexible Nutzung
Technik: Materialfluss, Layout
Ablaufe: Taktzeitanalyse, FlieBprinzip, Mehrmaschinenbedienung

Gewerke Giel3ereitechnik, Automatisierung, Bekranung, Produktionsgebdude, Medienversorgung, Infrastruktur
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VW, Kassel: r
projekt

Neubau Mg-Giel3erel mit 8 Gieldzellen fur Gehauseteile e
Kunde Hersteller von Magnesiumdruckguss-Komponenten fir die Fahrzeugindustrie
Projekt Neubau Mg-Giel3erei

Produkt: Getriebe- und Kupplungsgehause
Prozess: Schmelzen, Dosieren, Giel3en (Druckguss), Sprihen, Entnehmen, Kihlen, Entgraten, Angussrickfihrung,
Abgratentsorgung

Leistungen Fabrikplanung, Prozessplanung, Logistikplanung
> Konzeption, Detaillierung, Umsetzung

Struktur: Festlegung GroR3e, Standardisierung Giel3zelle fir flexible Nutzung
Technik: Materialfluss, Layout
Ablaufe: Taktzeitanalyse, FlieRprinzip, Mehrmaschinenbedienung, Ergonomie

Gewerke GielRereitechnik (mit neuartigem Mg-Schmelz- und Dosierofen), Bekranung, Produktionsgebaude, Medienversorgung,
Infrastruktur
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